TRABAJO INDUSTRIAL
Mi 3-400 M
CDGC 33

Ficha técnica

Fidecsa

Industria y maquinaria

Voltaje

Rango de Voltaje Max. | Consumo a Carga
Allmen?auon

Corriente de de Circuito | Nominal, 60 Hz
Soldadura Abierto A kw

Corriente de Salida || Corriente de Salida | Corriente de Salida
Nominal 60% C.T. | Nominal 25% C.T. | Continua 100% C.T.

Dimensiones Peso
mm (pulgadas) ()]

Alto: 762 (30)
Incluye rodajas Neto: 136 (300)

Ancho: 610 (24) Emb: 138 (304)
29 146 Largo: 724 (28.5)

220 V ca 58 14.6
440V ca 300A@32Vcd 450A@38Vcd 230A@29Vcd 50A-450Acd 75V cd

Procesos:

[ STICK. Soldadura con electrodo revestido (SMAW) en diametros 6.4
mm (1/16” a 1/4”) en electrodos E7018, E6010, E6011, E6013, E7024 y
puede soldar aluminio y acero inoxidable.

[ Corte y escopleo con electrodo de carbdn y chorro de aire (CAC-A)
hasta un diametro de electrodo de 7.9 mm (5/16”).
U Soldadura tubular (FCAW) con alimentador opcional sensible al
voltaje (opcional), didmetros desde 0.9 2 1.6 mm (0.035” a 1/16”).
[ Soldadura TIG (GTAW) CD con unidad opcional de alta frecuencia.

[ Manual que incluye: Guia de operacidn, guia de mantenimiento, lista

de partes y pdliza de garantia.

Accesorios Opcionales:

gAlimentador sensible al voltaje S512P.
0 Unidad de alta frecuencia HFU 252 con antorcha TIG 200.
[Juego de cables PAS 400.
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Ventajas:
[ Medidor digital de corriente de soldadura.

[ Excelente estabilidad del arco al soldar.

[ Sistema de enfriamiento de ventilacion forzada.

[ Se pueden seleccionar dos voltajes de alimentacion.
[ Ajuste continuo de corriente.

[ Control mecanico de corriente.

[ Recomendada para trabajo industrial pesado.

[ Rodajas y manubrio instalados en maquina.

Aplicaciones:

[ Industria de la construccion.

[ Industria mecanica

[ Fabricacion de recipientes usados en la industria quimica petrolera,
ferroviaria, naval, farmacéutica.

[ Industria alimenticia.

[ Mantenimiento a plantas de procesos industriales.

[ Soldadura radiografica para estructuras metalicas en ingenieria civil.
[ Calderas de vapor.

[l Recipientes y tuberias de alta y mediana presion.

[l Para corte y ranurado de piezas con fundicion gris con arco-aire.




